Midea
FICHA DE PRODUCTO

GAMA M-THERMAL

UNIDAD EXTERIOR MHA-V16W/D2N1
UNIDAD INTERIOR SMK-160/CD30GN1-B

Control de serie:
KJR-120H/BMKO-E

CARACTERISTICAS
Modelos
MHA-V16W/D2N1, SMK160/CD30GN1-B
Capacidad Calorifica! 15,5 kW Capacidad Frigorifica® 12,85 kW
Potencia Absorbida 3.80 kW Potencia Absorb|da 5,39 kKW
Calor! Frio*
Capacidad Calorifica? 16,05 kW Resistencia Eléctrica 3 kW
Potencia Absorbida -, : 59,2 dB(A) calor
Calor? 5,03 kW Presion Sonora Exterior 57.6 dB(A) frio
Capacidad Frigorifica® 13,8 kW Presién Sonora Interior 31dBCA)
PotenoEHAOkisorb\da 3,77 kW Volumen total de agua 5L

1. Aire en evaporador a 7°C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 30/35°C
2. Aire en evaporador a 7¢C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 40/452C
3. Aire en condensador a 352C, Agua en evaporador entrada/salida 23/182C

4. Aire en condensador a 35°C, Agua en evaporador entrada/salida 12/7°C

DIAMESTROS TUBERIAS

Modelo: MHA-V16W/D2N1

Modelo: SMK160/CD30GN1-B

Didmetro T. liquido

29,5 mm (3/8")

Diametro conexiones de
tuberia

@25 mm (1")

Didmetro T. gas

15,9 mm (5/8")

CONEXIONADO ELECTRICO

Alimentacion

220-240V /1fase /50 Hz

Maxima proteccion de Sobrecorriente 40
IR R® RIR|X
L N OQutdoor Unit | P Q E
BTETH] CAERECRLC
— L——
3x0.75mm?
Power Supply | 3x4.0mm? (3-shield wire) J
¢ *
Power Supply —|3x2.5mm2 &'
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Indoor Unit

Frigicoll



Idea

COMPONENTES DE LA INSTALACION

Diagrama unidad exterior

Diagrama unidad interior
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1. Compressor

2.1-2.4 Temperature sensor
3. 4-way valve

4. Condenser

5. Distributor

6. Filter

7.EXV

COMMUNICATION
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8. Accumulator
9.1-9.2 Pressure switch
10. Pressure sensor
11. Accumulator

12. Refrigerant outlet
13. Refrigerant inlet
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1. Plate type heat exchanger
2.1-2.5 Temperature sensor
3. Backup E-heater

4. Air purge valve

5. Water flow switch

6. Water pump

7. Expansion vessel

&

DIMENSIONES DE LA UNIDAD Y ESPACIO PARA LA INSTALACION

Unidad interior

8. Pressure relief valve
9. Manometer

10. Water inlet

11. Water outlet

12. Refrigerant inlet
13. Refrigerant outlet
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Midea

FICHA DE PRODUCTO

GAMA M-THERMAL

UNIDAD EXTERIOR MHA-V14W/D2N1
UNIDAD INTERIOR SMK-160/CD30GN1-B

Control de serie:
KJR-120H/BMKO-E

CARACTERISTICAS
Modelos
MHA-V14W/D2N1, SMK160/CD30GN1-B
Capacidad Calorifica! 14 kW Capacidad Frigorifica® 12,49 kW
Potencia Absorbida 239 kW Potencia Absorb|da 5.07 kw
Calor! Frio*
Capacidad Calorifica? 14,05 kW Resistencia Eléctrica 3 kW
Potencia Absorbida -, : 57,1 dB(A) calor
Calor? 4,41 kW Presion Sonora Exterior 57.9 dB(A) frio
Capacidad Frigorifica® 13,1 kW Presion Sonora Interior 31 dB(A)
PotenoEHAOkisorb\da 3,48 kW Volumen total de agua 5L

1. Aire en evaporador a 7°C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 30/35°C
2. Aire en evaporador a 7¢C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 40/452C
3. Aire en condensador a 352C, Agua en evaporador entrada/salida 23/182C

4. Aire en condensador a 35°C, Agua en evaporador entrada/salida 12/7°C

DIAMESTROS TUBERIAS

Modelo: MHA-V14W/D2N1

Modelo: SMK160/CD30GN1-B

Didmetro T. liquido

29,5 mm (3/8")

Diametro conexiones de
tuberia

@25 mm (1")

Didmetro T. gas

15,9 mm (5/8")

CONEXIONADO ELECTRICO

Alimentacion

220-240V /1fase /50 Hz

Maxima proteccion de Sobrecorriente 40
IR R® RIR|X
L N OQutdoor Unit | P Q E
BTETH] CAERECRLC
— L——
3x0.75mm?
Power Supply | 3x4.0mm? (3-shield wire) J
¢ *
Power Supply —|3x2.5mm2 &'

el I
R IRIR

Indoor Unit
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Idea

COMPONENTES DE LA INSTALACION

Diagrama unidad exterior

Diagrama unidad interior
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1. Compressor

2.1-2.4 Temperature sensor
3. 4-way valve

4. Condenser

5. Distributor

6. Filter

7.EXV

COMMUNICATION

EC
Y|G
X|O
B|O
A|C

A's’x"v’E

XT6

Unidad exterior

8. Accumulator
9.1-9.2 Pressure switch
10. Pressure sensor
11. Accumulator

12. Refrigerant outlet
13. Refrigerant inlet
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1. Plate type heat exchanger
2.1-2.5 Temperature sensor
3. Backup E-heater

4. Air purge valve

5. Water flow switch

6. Water pump

7. Expansion vessel

&

DIMENSIONES DE LA UNIDAD Y ESPACIO PARA LA INSTALACION

Unidad interior

8. Pressure relief valve
9. Manometer

10. Water inlet

11. Water outlet

12. Refrigerant inlet
13. Refrigerant outlet
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Midea

FICHA DE PRODUCTO

GAMA M-THERMAL

UNIDAD EXTERIOR MHA-V12W/D2N1
UNIDAD INTERIOR SMK-160/CD30GN1-B

Control de serie:
KJR-120H/BMKO-E

CARACTERISTICAS
Modelos
MHA-V12W/D2N1, SMK160/CD30GN1-B
Capacidad Calorifica! 12,1 kW Capacidad Frigorifica® 11,02 kW
Potencia Absorbida 274 kW Potencia Absorb|da 477 KW
Calor! Frio*
Capacidad Calorifica? 11,85 kW Resistencia Eléctrica 3 kW
Potencia Absorbida -, : 53,6 dB(A) calor
Calor? 3,48 kW Presion Sonora Exterior 52.7 dB(A) frio
Capacidad Frigorifica® 117 kW Presion Sonora Interior 31 dB(A)
PotenoEHAOkisorb\da 2,79 kW Volumen total de agua 5L

1. Aire en evaporador a 7°C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 30/35°C
2. Aire en evaporador a 7¢C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 40/452C
3. Aire en condensador a 352C, Agua en evaporador entrada/salida 23/182C

4. Aire en condensador a 35°C, Agua en evaporador entrada/salida 12/7°C

DIAMESTROS TUBERIAS

Modelo: MHA-V12W/D2N1

Modelo: SMK160/CD30GN1-B

Didmetro T. liquido

29,5 mm (3/8")

Diametro conexiones de
tuberia

@25 mm (1")

Didmetro T. gas

15,9 mm (5/8")

CONEXIONADO ELECTRICO

Alimentacion

220-240V /1fase /50 Hz

Maxima proteccion de Sobrecorriente 40
IR R® RIR|X
L N OQutdoor Unit | P Q E
BTETH] CAERECRLC
— L——
3x0.75mm?
Power Supply | 3x4.0mm? (3-shield wire) J
¢ *
Power Supply —|3x2.5mm2 &'
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Idea

COMPONENTES DE LA INSTALACION

Diagrama unidad exterior

Diagrama unidad interior
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1. Compressor

2.1-2.4 Temperature sensor
3. 4-way valve

4. Condenser

5. Distributor

6. Filter

7.EXV

COMMUNICATION

EC
Y|G
X|O
B|O
A|C

A's’x"v’E

XT6

Unidad exterior

8. Accumulator
9.1-9.2 Pressure switch
10. Pressure sensor
11. Accumulator

12. Refrigerant outlet
13. Refrigerant inlet
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1. Plate type heat exchanger
2.1-2.5 Temperature sensor
3. Backup E-heater

4. Air purge valve

5. Water flow switch

6. Water pump

7. Expansion vessel

&

DIMENSIONES DE LA UNIDAD Y ESPACIO PARA LA INSTALACION

Unidad interior

8. Pressure relief valve
9. Manometer

10. Water inlet

11. Water outlet

12. Refrigerant inlet
13. Refrigerant outlet
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Midea
FICHA DE PRODUCTO

GAMA M-THERMAL

UNIDAD EXTERIOR MHA-V8W/D2N1
UNIDAD INTERIOR SMK-80/CD30GN1-B

-

Cont;ol de serie:
KJR-120H/BMKO-E

CARACTERISTICAS
Modelos
MHA-V8W/D2N1, SMK-80/CD30GN1-B
Capacidad Calorifica! 8 kW Capacidad Frigorifica® 6,44 kW
Potencia Absorbida 173 kew Potencia Absorb|da 224 kW
Calor! Frio*
Capacidad Calorifica? 7,34 kW Resistencia Eléctrica 3 kW
Potencia Absorbida -, : 48,4 dB(A) calor
Calor? 2,13 kW Presion Sonora Exterior 49,2 dB(A) frio
Capacidad Frigorifica® 8 kW Presion Sonora Interior 28 dB(A)
PotenoiﬂAokisorb\da 1,93 kW Volumen total de agua 4,7 L

1. Aire en evaporador a 7°C y 85% H.R,,
2. Aire en evaporador a 7°Cy 85% H.R.
3. Aire en condensador a 35°C, Agua e

Agua en condesador entrada/salida 30/352C
, Agua en condesador entrada/salida 40/452C
n evaporador entrada/salida 23/18°C

4. Aire en condensador a 35°C, Agua en evaporador entrada/salida 12/7°C

DIAMETROS TUBERIAS

Modelo: MHA-V8W/D2N1

Modelo: SMK-80/CD30GNI1-B

Diametro T. liquido @9,5 mm (3/8")

Diametro conexiones de

tuberia @25 mm ()

Didmetro T. gas 15,9 mm (5/8")

CONEXIONADO ELECTRICO

Alimentacion

220-240V /1fase /50 Hz

Maxima proteccion de Sobrecorriente 40
IR ® RIRR
L N OQutdoor Unit | P Q E
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3x0.75mm?
Power Supply | 3x4.0mm? (3-shield wire) J
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Idea

COMPONENTES DE LA INSTALACION

Diagrama unidad exterior

11
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1. Compressor

2.1-2.4 Temperature sensor
3. 4-way valve

4. Condenser

5. Distributor

6. Filter

7.EXV

COMMUNICATION
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Unidad exterior

1327

8. Accumulator
9.1-9.2 Pressure switch
10. Pressure sensor
11. Accumulator

12. Refrigerant outlet
13. Refrigerant inlet
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Diagrama unidad interior
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1. Plate type heat exchanger
2.1-2.5 Temperature sensor
3. Backup E-heater

4. Air purge valve

5. Water flow switch

6. Water pump

7. Expansion vessel

DIMENSIONES DE LA UNIDAD Y ESPACIO PARA LA INSTALACION

Unidad interior

8. Pressure relief valve
9. Manometer

10. Water inlet

11. Water outlet

12. Refrigerant inlet
13. Refrigerant outlet

Comunicacioén con el interfaz de usuario
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Midea
GAMA M-THERMAL
FICHA DE PRODUCTO UNIDAD EXTERIOR MHA-V6W/D2N1

UNIDAD INTERIOR SMK-80/CD30GN1-B

-

Control de serie:

KJR-120H/BMKO-E
. | r
CARACTERISTICAS
Modelos
MHA-V6W/D2N1, SMK-80/CD30GN1-B
Capacidad Calorifica! 6,1 kW Capacidad Frigorifica® 6,15 kW
Potencia Absorbida 129 kKW Potencia Absorb|da 2.08 KW
Calor! Frio*
Capacidad Calorifica? 5,96 kW Resistencia Eléctrica 3 kW
Potencia Absorbida -, : 50,5 dB(A) calor
Calor? 1,68 kW Presion Sonora Exterior 48,5 dB(A) frio
Capacidad Frigorifica® 6.2 kW Presion Sonora Interior 28 dB(A)
PotenoEHAOkisorb\da 1,43 kW Volumen total de agua 4,7 L

1. Aire en evaporador a 7°C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 30/35°C
2. Aire en evaporador a 7¢C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 40/452C
3. Aire en condensador a 352C, Agua en evaporador entrada/salida 23/182C

4. Aire en condensador a 35°C, Agua en evaporador entrada/salida 12/7°C

DIAMETROS TUBERIAS

Modelo: MHA-VEW/D2NT1 Modelo: SMK-80/CD30GN1-B
Didmetro T. liquido 29,5 mm (3/8") Digmetro conexiones de @25 mm (")
tuberia
Didmetro T. gas 15,9 mm (5/8")
CONEXIONADO ELECTRICO
Alimentacion 220-240V /1fase /50 Hz
Maxima proteccion de Sobrecorriente 40
IR R® RIR|X
L N Qutdoor Unit | P Q E
BTETH] CAENaL
— | S— —
3x0.75mm?
Power Supply | 3x4.0mm? (3-shield wire) J
¢ *
Power Supply —I 3x2.5mm? &'
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Idea

COMPONENTES DE LA INSTALACION

Diagrama unidad exterior Diagrama unidad interior 4 5
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6 1. Plate type heat exchanger 8. Pressure relief valve

2.1-2.5 Temperature sensor 9. Manometer

1. Compressor 8. Accumulator 3. Backup E-heater 10. Water inlet

2.1-2.4 Temperature sensor 9.1-9.2 Pressure switch 4. Air purge valve 11. Water outlet

2. é-wac)lf valve 10. Pressure sensor 5. Water flow switch 12, Refrigerant inlet

. Londenser
s Do 11 Aeclfnl_”mﬂator " 6. Water pump 13. Refrigerant outlet
: ) 12. Refrigerant outlet 7. Expansion vessel
6. Filter 13. Refrigerant inlet

7.EXV

COMMUNICATION
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Comunicacioén con el interfaz de usuario

DIMENSIONES DE LA UNIDAD Y ESPACIO PARA LA INSTALACION
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Midea
GAMA M-THERMAL

FICHA DE PRODUCTO UNIDAD EXTERIOR MHA-V4W/D2N1
UNIDAD INTERIOR SMK-80/CD30GN1-B

—

CARACTERISTICAS

Control de serie:
KJR-120H/BMKO-E

Modelos
MHA-V4W/D2N1, SMK-80/CD30GN1-B
Capacidad Calorifica! 41 kW Capacidad Frigorifica® 412 kW
Potencia Absorbida 0.82 kW Potencia Absorb|da 13 kW
Calor! Frio*
Capacidad Calorifica? 4,01 kW Resistencia Eléctrica 3 kW
Potencia Absorbida -, : 45,4 dB(A) calor
Calor? 113 kW Presion Sonora Exterior 46,8 dB(A) frio
Capacidad Frigorifica® 41 kW Presion Sonora Interior 28 dB(A)
PotenoEHAOkisorb\da 0,84 kW Volumen total de agua 4,7 L

1. Aire en evaporador a 7°C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 30/35°C

2. Aire en evaporador a 7¢C y 85% H.R., Agua en condesador entrada/salida 40/452C
3. Aire en condensador a 352C, Agua en evaporador entrada/salida 23/182C
4. Aire en condensador a 35°C, Agua en evaporador entrada/salida 12/7°C

DIAMETROS TUBERIAS

Modelo: SMK-80/CD30GNI1-B

Modelo: MHA-V4W,/D2N1

Didmetro T. liquido

@9.5 mm (3/8") Didmetro con§xiones de
tuberia

@25 mm (1")

Didmetro T. gas 15,9 mm (5/8")

CONEXIONADO ELECTRICO

220-240V /1fase /50 Hz

Alimentacion
Maxima proteccion de Sobrecorriente 40
IR R® RIR|X
L N OQutdoor Unit | P Q E
BTETH] STeTa] P
—J1 — | —
Power Supply | 3x4.0mm? (3-shield wire)

Power Supply —I 3x2.5mm?
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Idea

COMPONENTES DE LA INSTALACION

Diagrama unidad exterior Diagrama unidad interior 4 5
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6 1. Plate type heat exchanger 8. Pressure relief valve

2.1-2.5 Temperature sensor 9. Manometer

1. Compressor 8. Accumulator 3. Backup E-heater 10. Water inlet

2.1-2.4 Temperature sensor 9.1-9.2 Pressure switch 4. Air purge valve 11. Water outlet

2. é-wac)lf valve 10. Pressure sensor 5. Water flow switch 12, Refrigerant inlet

. Londenser
s Do 11 Aeclfnl_”mﬂator " 6. Water pump 13. Refrigerant outlet
: ) 12. Refrigerant outlet 7. Expansion vessel
6. Filter 13. Refrigerant inlet

7.EXV

COMMUNICATION

E|C
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B|C
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Al B X| Y| Ej @
XT6

Comunicacioén con el interfaz de usuario

DIMENSIONES DE LA UNIDAD Y ESPACIO PARA LA INSTALACION

Unidad interior

Unidad exterior 400 -
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